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1. PRZEZNACZENIE DOKUMENTU.
Specyfikacja Techniczna identyfikuje wyrdb poprzez okreslenie wymagan, jakie powinien
spetniac:
- w zakresie wymagan technicznych, jako$ciowych i bezpieczenstwa uzytkowania,
- w odniesieniu do nazewnictwa, symboli, badan i metodologii badan, znakowania oraz

oznaczania wyrobu.

2. ZAKRES STOSOWANIA DOKUMENTU.

Specyfikacja Techniczna jest wykorzystywana w realizacji zamowien publicznych.

3. DOKUMENTY ZWIAZANE Z WYROBEM.
Dokumentacja techniczno-technologiczna Wykonawcy, przedstawiona do realizacji
produkcji, powinna zawiera¢ co najmnie;j:
- identyfikacj¢ wyrobu, nazwe ...;
- rysunki pogladowe;
- wykaz surowcow, materiatow i dodatkow;
- zestawienie elementow sktadowych;
- zestawienie Sredniego zuzycia materialow i dodatkow;
- warunki wykonania wyrobu:
o rodzaje szwoOw i $ciegdw taczacych elementy wyrobu,
o gestosé Sciegdw,
o ilos¢, rozmieszczenie i wymiary rygli,
o podstawowe operacje wykonania wyrobu,
- rysunki okreslajagce sposéb wymiarowania wyrobu, pozycjonowania elementow,
- etapy kontroli podczas produkcji wyrobu: kontrola wstepna materialéw i surowcow, kontrola
miedzyoperacyjng i koncows;
- tabelg¢ wymiar6w wyrobu gotowego (dla wszystkich zamawianych rozmiarow);
- tabele wymiarow statych i pomocniczych;
- zasady znakowania (rozmieszczenie, zawartos¢);
- zasady transportu, przechowywania, konserwacja i naprawy;
- instrukcje uzytkowania;

- gwarancj¢ Wykonawcy.
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4. OPIS OGOLNY WYROBU.

Oznaka stopnia do munduru polowego stanowi prostokgt o wymiarach 85 + 2 mm x 70
+2 mm z tkaniny bawelniano-poliestrowej w kolorze oliwkowym zszytej z tasmg samozaczepna
haczykows, na ktérej wykonana jest metoda haftu komputerowego ni¢mi w kolorze czamym
oznaka stopnia. Oznaka stopnia do munduru polowego posiada obszycie wzmacniajace.

Przykladowy wzér oznaki stopnia obrazuje rysunek nr 1

podporucznik

D
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Rysunek nr 1 — wzér oznaki stopnia podporucznika z wymiarowaniem.

5. WYMAGANIA.
5.1. Wymagania techniczne.
5.1.1. Wykaz surowcéw, materialow i dodatkow.

Tabela nr 1 — zestawienie podstawowych materialéw zasadniczych i dodatkow.

L.p. Nazwa materialu Charakterystyka materialu Wymagania wg
1 2 3 4
1. | Tkanina zasadnicza. Bawelniano-poliestrowa, w Tabelanr2i3

kolorze oliwkowym.

2 Sztywnik hafciarski. 170+190 g/m” Atest dostawcy

3. | Nici haftujace. Poliestrowe z oplotem PN-EN 12590:2002
bawelnianym kolor czarny

(120+140 dtex x 2).
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Nici obszywajgce.

Poliestrowe z oplotem PN-EN 12590:2002

baweltnianym w kolorze tkaniny

zasadniczej (120+140 dtex x 2).

Nici bgbenkowe. Elano-bawetniane. -

Tasma samoszczepna | W kolorze zblizonym do tkaniny PN-EN 12240:1999
haczykowa. zasadnicze;j.

Rekaw foliowy. - -

5.1.2. Wymagania dotyczace surowcow, materialow oraz dodatkéw.

Tabela nr 2 - wymagania techniczno-uzytkowe tkaniny zasadnicze;j.

Jednostk

Wielkos¢ ,
Lp. Parametry a sdkanika Metoda badan wg
miary
bawetna-50%
. . PN-P-04604:1972
0 _£N0,
1. | Skfad surowcowy tkaniny % pohoester 50% PN-P-04847.10:1993
(£3%)
2. | Masa powierzchniowa. g/m? 255413 PN-ISO 3801:1993
3. | Sita zrywajaca, nie mniej niz: osnowa N 1000 ENERCISOLL3054-
’ ’ ' watek 650 1:2013
: B a osnowa 35 PN-EN ISO 13937-
4. | Sifa rozdzierania, nie mniej niz: N )
PN-EN ISO
5 Zmiana wymiardw po 5 praniu w osnowa o +3.0 5077:2011
" | temp. 60°C, nie wigcej niz: watek ’ ’ PN-EN ISO
6330:2012
oy ; : e PN-EN ISO
6. | Przepuszczalno$¢ powietrza, nie mniej niz: mmny/s 25 9237:1998
7. | Odpornosé na pilling po 2 h, nie mniej niz: stopien 4 PN_EI\{ .1280%; 2045
g Odporno$¢ wybarwien na $wiatto sztuczne dla — 5 PN-EN ISO 105-
" | wszystkich barw, nie mniej niz: p B02:2013-08
i stopier 4-5 PN-EN ISO 105
9 Odporno$é wybarwien na pranie | barwy P -CO 6:2010 i
w temp. 60°C, nie mniej niz: Izj?gli-udzenie — 4s Metoda C1S
Od $¢ wybarwier t A stopien 5
pomosc wybarwien na pot | pryy i PN-EN ISO 105-
10. | alkaliczny i kwasny, nie mniej 5
B zabrudzenie " E04:2013
: e stopien 4
bieli
1 Odpornos$¢ wybarwien na tarcie zabrudzenie — 4 PN-EN ISO 105-
" | suche, nie mniej niz: bieli p X12:2005
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12, Odporno;c wy'bgrv\‘n.en na tarcie ze'lbr'udzeme stopies 3
mokre, nie mniej niz: bieli
Od $¢ wybarwien ZnIE stopien 4-5
pornos¢ wybarwien na T 2 : i
13. | rozpuszczalniki organiczne, nie b ); - BN ;?(I)\ISIIS ;)991 &
mniej niz: lza?elli'u eE stopien 4 '

Tabela nr 3 — Wymagania barw tkaniny zasadniczej.

Wartosci CIE Lab (D65/10°)
L* a* b*

Dopuszczalna maksymalna warto$ci
AE*ab

Ocena barwy CIELab:
Pomiar warto$ci wspotrzednych barw
wg PN-EN ISO 105-J01:2002,
obliczanie réznicy barwy wg PN-EN ISO 105-J03:2009

Lp. Barwa

1. Oliwkowa. 52,58 -1,1 18,14 1,5

W wyrobie powinny by¢é stosowane dodatki o wskaznikach uzytkowych,
wyszczegllnionych w tabeli nr 1.

Uwaga: przed rozpoczeciem produkcji Wykonawca powinien zgromadzié¢ i dokonaé przegladu
poswiadczen jakosciowych producentéw dla kazdej nowej dostawy dodatkéw potwierdzajgce

wymagania zawarte w Tabeli 1.

5.1.3. Wymagania dla szwéw i §ciegéw maszynowych.

Sposob 1gczenia elementéw za pomocg szycia. Oznaczenia zastosowanych w wyrobie szwow
i S$ciegdw, wykonawca powinien uja¢é w dokumentacji techniczno-technologicznej
z zastosowaniem norm dla :

- szwoéw wg PN-P-84501:1983 - Wyroby konfekcyjne. Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia,

- $ciegéw wg PN-P-84502:1983 Wyroby konfekceyjne. Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

Uwaga — Szwy na poczatku i koficu zamocowaé celem zabezpieczenia przed pruciem.

5.2. Wymagania dotyczace jakoSci.

Klasyfikacj¢ jakodci nalezy przeprowadzi¢ uwzgledniajgc zapisy normy PN-P—84507:1985
Wyroby konfekcyjne - Stopnie jakoéci. Dopuszeza si¢ wylacznie oznaki wykonane w I stopniu
jakosci.

Wyréb powinny spetniac¢ nast¢pujgce wymagania:

- wykonanie wyrobu zgodnie z obowigzujacymi zasadami stosowanymi dla grupy wyrobow,

podanymi w dokumentacji techniczno-technologicznej producenta,
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- szwy ciagle, wytrzymale, wykonane prawidlowo (bez zmarszczen i wyciggniec)
z prawidlowym wigzaniem $ciegu w szwie. Przeszycia na poczatku i na koficu zabezpieczone
przed pruciem,

- w wyrobie nie dopuszcza si¢ sztukowania elementow.

5.2.1. Rodzaje bledow.
Niedopuszczalne blgdy konfekcyjne:
- nieprawidlowo zszyte,
- widoczna substancja klejowa na zewnatrz wyrobu,
- nieprawidlowe $ciegi — nieprawidlowe wigzanie $ciegu widoczne na zewnatrz wyrobu,
- zmarszczki 1 zakltadki,
- rdéznica wymiaréw miedzy cz¢$ciami sktadowymi wykraczajaca poza dopuszczalne odchylki,
- skrzywienie stebnowek.
Niedopuszczalne bledy tkanin:
- zbrudzenia wielonitkowe,
- nieprawidtowy przeplot (pojedynczych nitek) wyraznie widoczny,
- blizny (brakujgce nitki): jednonitkowe osnowowe i watkowe,
- nieprawidlowy raport barwy,
- nieprawidlowy druk.

5.2.2. Zasady ustalania bledow.

Przy ustalaniu liczby bledéw i odchylek od wymiaréw nalezy przestrzegaé nastepujacych
zasad: ocen¢ organoleptyczng nalezy przeprowadza¢ wzrokowo, przy odbitym $wietle (nie pod
Swiatlo), na wierzchniej stronie wyrobu swobodnie, plasko rozlozonego na stole o jasnej

i gltadkiej powierzchni.

5.3. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa wyrobu.

Wyr6b nie powinien oddziatywa¢ niekorzystnie na zdrowie Iub higiene uzytkownika.
Powinien by¢ wykonany z materiatéw i dodatkéw spelniajacych wymagania Rozporzadzenia
(WE) Nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady z dnia 18 grudnia 2006 r. wraz
z pdzniejszymi zmianami. Wyréb nie moze zawiera¢ substancji zabronionych do stosowania
w wyrobach widkienniczych zgodnie z wykazem substancji zawartym w Zataczniku XVII do
przedmiotowego Rozporzadzenia. Materialy i dodatki uzyte do produkcji wyrobu

w szczegblnosci powinny spetnia¢ wymagania zawarte w Tabeli 4.
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Tabela nr 4 - Wymagania w zakresie czynnikéw niekorzystnie wptywajacych na higiene lub

zdrowie uzytkownika.

Lp. Wskaznik Jednostka | Wartosé Metoda
1. |Odczyn pH - 3,5-9,5 |PN-ENISO 3071:2007
) Zawarto$¢ amin mg/k 30 PN-EN 14362-1:2012
" |aromatycznych nie wiecej niz & PN-EN 14362-3:2012
g, (ZAwanios: fomaldehydy mg/kg 150  |PN-EN ISO 14184-1:2011
nie wiecej niz
6. WYMIAROWANIE WYROBU.
6.1. Rysunki techniczne.
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generat dywizji

kd

Rysunek 2-17 — wymiarowanie wyrobu.

s CECHOWANIE, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE, TRANSPORT
I GWARANCJA.

7.1. Cechowanie.

Etykieta na opakowanie zbiorcze umieszczona na krétszym boku pudelka kartonowego,
zawierajgca co najmniej nastepujagce dane:

- nazwe (znak firmowy), adres producenta,

- nazwe¢ wyrobu (numer wzoru),

- liczbe sztuk zawartych w opakowaniu,

- rodzaj stopnia,

- oznaczenie stopnia jakosci,

- miesigc 1 rok produkcji wyrobow,

- okres gwarancji 1 przechowywania.

7.2. Pakowanie.

Kazdg oznake stopnia nalezy umiesci¢ w torebce foliowej z widocznymi oznakami stopni na
zewngtrz. Oznaki pakowa¢ po 50 lub 20 par tego samego stopnia w torebki foliowe,
a nastgpnie w opakowanie zbiorcze, ktére nalezy oklei¢ tasma oraz oznaczy¢ etykieta zbiorcza.
Dopuszcza sig pakowanie konicowek wyrobéw w réznych stopniach z podaniem na etykiecie
zbiorczej rodzaju stopni wyrobéw z wyszczegélnieniem liczby sztuk w poszczegdlnych rodzajach.
Kartony powinny by¢ przystosowane do wysokiego skladowania i diugotrwatego

magazynowania.
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7.3. Przechowywanie i transport.

Wyréb nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach nienaslonecznionych, przewiewnych,
suchych, pozbawionych obcych zapachéw. Pomieszczenia powinny zabezpieczyé wyrdb
1 opakowanie zbiorcze przed zwilgoceniem, zabrudzeniem, zniszczeniem przez plesn, bakterie
1 inne czynniki zewnetrzne.

Zaladowanie, przewoz i wyladowanie powinny odbywaé si¢ w warunkach zabezpieczajacych

przed zamoczeniem, zabrudzeniem, uszkodzeniami mechanicznymi i chemicznymi.

7.4. Gwarancja.

Okres 1 warunki gwarancji udzielonej przez Wykonawce na wyréb okresla umowa.

8. DOKUMENTY POTWIERDZAJACE SPELNIENIE WYMAGAN SPECYFIKACJI
TECHNICZNEJ

- Wyniki badan z akredytowanego laboratorium badawczego dla kazdej nowej dostawy tkaniny
zasadniczej dla parametréw ujetych w tabeli nr 2. Uznaje sie réwniez, ze zastosowana tkanina
speinia wymagania, jezeli posiada certyfikat OiB a parametry tkaniny zasadniczej dla kazdej
nowej dostawy potwierdzaja wyniki badan z laboratorium zaktadowego.

- Deklaracja producenta dla parametrow ujetych w tabeli nr 3.

- Deklaracja Dostawcy dotyczaca przeprowadzonej klasyfikacji jakosci i pozytywnej kontroli
koncowej wyrobow.

- Gwarancja wykonawcy.

UWAGA: w przypadku zastgpienia lub wycofania norm przywolanych w ST, dopuszcza sie

stosowanie dokumentow normatywnych je zastepujqcych.
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9. ARKUSZ EWIDENCJI WPROWADZONYCH ZMIAN

_ Wprowadzajg
Zmiana dotyczy
Lp. Data ) ) Cy zmiang Uwagi
(numer strony i ewentualna tre$¢ zmiany) .
(podpis)
1.
2.
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